机修钳工国家职业标准
 
1．职业概况
1．1职业名称
机修钳工。
1．2职业定义
从事设备机械部分维护和修理的人员。
1．3职业等级
本职业共设五个等级，分别为：初级(国家职业资格五级)、中级：(国家职业资格四级)、高级(国家职业资格三级)、技师(国家职业资格二级)、高级技师(国家职业资格一级)。
1．4职业环境
大部分在常温、正常大气条件下室内作业；少数设备需在设备安装地进行维护修理时，受安装地环境所限，也可在室外、低温、高温、潮湿、噪声、有毒、有害、粉尘、高空或水下作业。
1．5职业能力特征
具有一定的学习、表达和计算能力；具有一定的空间感、形体知觉及较敏锐的色觉；手指、手臂灵活，动作协调。
1．6基本文化程度
初中毕业。
1．7培训要求
1．7．1培训期限
全日制职业学校教育，根据其培养目标和教学计划确定。晋级培训期：限：初级不少于500标准学时；中级不少于400标准学时；高级不少于300标准学时；技师不少于300标准学时；高级技师不少于200标
1．7．2培训教师
培训初、中、高级机修钳工的教师应具有本职业技师以上职业资格证书或本专业中级以上专业技术职务任职资格；培训技师的教师应具有本职业高级技师职业资格证书或本专业高级专业技术职务任职资格；培训高级技师的教师应具有本职业高级技师职业资格证书2年以上或本专业高级专业技术职务任职资格。
1．7．3培训场地设备满足教学需要的标准教室和面积80m2以上，且能安排8个以上工位，有相应的设备及必要的工具、量具，采光、照明、安全等设施符合作业规范的场地。
1．8鉴定要求
1．8．1适用对象
从事或准备从事本职业的人员。
1．8．2申报条件：
——初级(具备以下条件之一者)
(1)经本职业初级正规培训达规定标准学时数，取得毕(结)业证书。
(2)在本职业连续见习工作2年以上。
(3)本职业学徒期满。
——中级(具备以下条件之一者)
(1)取得本职业初级职业资格证书后，连续从事本职业工作3年以上，经本职业中级正规培训达规定标准学时数，并取得毕(结)业证书。
(2)取得本职业初级职业资格证书后职业工作5年以上。
(3)连续从事本职业工作7年以上。连续从事本
(4)取得经劳动保障行政部门审核认定的、以中级技能为培养目标的中等以上职业学校本职业(专业)毕业证书。
——高级(具备以下条件之一者)
(1)取得本职业中级职业资格证书后，连续从事本职业工作4年以上，经本职业高级正规培训达规定标准学时数，并取得毕(结)业证书。
(2)取得本职业中级职业资格证书后，连续从事本职业工作7年以上。
(3)取得高级技工学校或经劳动保障行政部门审核认定的、以高级技能为培养目标的高等职业学校本职业(专业)毕业证书。
(4)大专以上本专业或相关专业毕业生取得本职业中级职业资格证书后；连续从事本职业工作2年以上。
——技师(具备以下条件之一者)
(1)取得本职业高级职业资格证书后，连续从事本职业工作5年以上，经本职业技师正规培训达规定标准学时数，并取得毕(结)业证书。
(2)取得本职业高级职业资格证书后，连续从事本职业工作8年以上。
(3)高级技工学校本职业(专业)毕业生和大专以上本专业或相关专业毕业生取得本职业高级职业资格证书后，连续从事本职业工作满2年。
——高级技师(具备以下条件之一者)
(1)取得本职业技师职业资格证书后，连续从事本职业工作3年以上，经本职业高级技师正规培训达规定标准学时数，并取得毕(结)业证书。
(2)取得本职业技师职业资格证书后，连续从事本职业工作5年以上。
1．8．3鉴定方式
分为理论知识考试和技能操作考核。理论知识考试采用闭卷笔试方式，技能操作考核采用现场实际操作方式。理论知识考试和技能操作考核均实行百分制，成绩皆达印分以上者为合格。技师、高级技师鉴定还须进行综合评审。
1．8．4考评人员与考生配比
理论知识考试考评人员与考生配比为1：20，每个标准教室不少于2名考评人员；技能操作考核考评员与考生配比为1：2，且不少于3名考评员。
1．8．5鉴定时间
理论知识考试时间不少于120min；技能操作考核时间为120～360min；论文答辩时间不少于45min。
1．8．6鉴定场所设备
理论知识考试在标准教室进行；技能操作考核在实际操作培训场所进行，也可安排在设备安装现场进行，考核时应事先准备必要的工具、夹具、量具等。
2．基本要求
2．1职业道德
2．1．1职业道德基本知识
2．1．2职业守则
(1)遵守法律、法规和有关规定。
(2)爱岗敬业、具有高度的责任心。
(3〕严格执行工作程序、工作规范、工艺文件和安全操作规程。
(4)工作认真负责，团结合作。
(5)爱护设备及工具、夹具、刀具、量具。
(6)着装整洁，符合规定；保持工作环境清洁有序，文明生产。
2．2基础知识
2．2．1基础理论知识
(1)识图知识
(2)公差与配合。
(3)常用金属材料及热处理知识。
(4)常用非金属材料知识。
2．2．2机械加工基础知识
(1)机械传动知识。
(2)机械加工常用设备知识(分类用途)。
(3)金属切削常用刀具知识。
(4)典型零件(主轴、箱体、齿轮等)的加工工艺。
(5)设备润滑及切削液的使用知识。
(6)工具、夹具、量具使用与维护知识。
2．2．3钳工基础知识
(1)划线知识。
(2)钳工操作知识(錾、锉、锯、钻、绞孔、纹、套螺纹)。
2．2．4电工知识
(1)通用设备常用电器的种类及用途。
(2)电力拖动及控制原理基础知识。
(3)安全用电知识。
2．2．5安全文明生产与环境保护知识
(1)现场文明生产要求。
(2)安全操作与劳动保护知识。
(3)环境保护知识。
2．2．6质量管理知识
(1)企业的质量方针。
(2)岗位的质量要求。
(3)岗位的质量保证措施与责任。
2．2．7相关法律、法规知识
(1)劳动法相关知识。
(2)合同法相关知识。
3．工作要求
本职业对初级、中级、高级、技师、高级技师的技能要求依次递进，高级别包括低级别的要求。
3．1初级
	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	一、作业前准备

	(一)劳动保护与作业环境准备
	1．能够按要求准备个人劳保用品
2．能够进行设备、工具的安全检查并合理使用钳工工具
	1．机修钳工安全操作规程及机床维修安全技术规程
2．相关设备的使用方法及安全操作规程
3．机修钳工常用工具安全使用知识

	
	(二)技术准备
	1．能够阅读一般设备说明书及施工图样
2．能够读懂作业计划书、工艺文件等
	1．设备的分类、—通用特性、结构特性等知识
2．设备说明书的阅读方法
3．设备作业计划书的阅读方法
4．设备修理的有关知识
5．常用机械连接零件及密封件知识

	
	(三)、物料、工具准备
	1．能够合理选用润滑材料及润滑工具
2．能够合理选用设备安装中常用的材料
3．能够合理选用常用的工具、夹具、量具
	1．润滑材料的种类、作用及润滑作业知识
2．常用安装材料知识
3．机修作业常用工具、夹具、量具知识

	二、作业项目实施
	(一)设备搬迁、安装、调试
	1．能够使用起重作业机械及工具进行设备搬迁
2．能够进行机床的安装及调整
	1．起重作业机械及工具的使用知识
2．建筑安装材料及地基养护知识
3．机床安装及调整知识

	
	(二)设备润滑、保养和维修
	1．能够进行普通设备润滑作业全过程的操作
2．能够更换设备中的易损件、密封件和清洗润滑系统
3．能够配合生产工人进行设备日常保养
	1．设备的润滑知识
2．设备的密封及治漏知识
3．机械装置及机械零件的清洗方法
4．机械设备日常保养知识

	
	(三)设备中修(项修)、大修及设备精化
	1．能够对设备进行拆卸和装配
2．能够配制刮削显色剂并进行配合面的粗刮
3．能够测量平面的直线度及两平面之间的平行度、垂直度
	1．设备的拆卸及装配知识
2．减速器、离心水泵等典型机械装置修理知识
3．平面刮削知识
4．直线度、平行度、垂直度的测量知识

	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	三、作业后检查

	(一)外观检查
	1．能够进行设备日常检查，确认设备油路畅通、润滑充分、无渗漏点、机件完整、紧固牢靠、防护有效，
2．能够进行设备安装质量检查，确认设备基础各地脚螺钉受力均匀、无松动，灰浆捣实、无空洞
	1．设备日常检查知识
2．设备外观检查的规范和标准
3．设备安装质量检查知识

	
	(二)几何精度检查(静态检查)
	能够参与设备几何精度检查
	1．检查几何精度常用的工具和仪器
2．设备几何精度检查的方法

	
	(三)设备运行检查(动态检查)
	能够参与设备空运转试验操作
	1．设备空运转试验规程
2．M131W万能磨床的操作规程
3．Y54插齿机的操作规程


4．2技能操作
	项目
	初级(％)
	中级(％)
	高级(％)
	技师(％)
	高级技师(％)

	技能要求
	作业前准备
	劳动保护与作业环境准备
	27
	8
	12
	15
	15

	
	
	技术准备
	
	
	
	
	

	
	
	物料、工具准备
	
	
	
	
	

	
	作业项目实施
	设备搬迁、安装、调试
	65
	80
	63
	45
	45

	
	
	设备润滑、保养和维修
	
	
	
	
	

	
	
	设备中修(项修)、大修及设备精化
	
	
	
	
	

	
	作业后检查
	外观检查
	8
	12
	10
	10
	10

	
	
	几何精度检查(静态检查)
	
	
	
	
	

	
	
	设备运行检查(动态检查)
	
	
	
	
	

	
	
	特殊检查
	
	
	
	
	



续表
	项目
	初级(％)
	中级(％)
	高级(％)
	技师(％)
	高级技师(％)

	技能要求
	培训指导
	指导操作
	 
	 
	5
	15
	15

	
	
	理论培训
	
	
	
	
	

	
	管理
	质量管理
	 
	 
	10
	15
	15

	
	
	生产管理
	
	
	
	
	

	合计
	100
	100
	100
	100
	100


注：高级技师“管理”模块内容按技师标准考核。
3．2中级
	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	一、作业前准备
	(一)劳动保护与作业环境准备
	能够对作业场地、起重机械进行安全技术检查
	1．安全技术知识
2．简单起重机械的安全操作技术

	
	(二)技术准备
	能够读懂设备说明书及施工图样
	1．通用机械传动件知识
2．机械传动系统知识

	
	(三)物料、工具准备
	1．能够正确选用润滑油
2．能够通过修前检查确定设备的修复件、更换件
3．能够进行机修作业中辅助材料的准备
	1．机械摩擦、磨损知识
2．润滑油的知识
3．设备的修复件、更换件的确定方法
4．辅助材料的种类及其应用方法






续表
	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	二、作业项目实施
	(一)设备搬迁、安装、调试
	1．能够进行设备安装基础的检查
2．能够进行设备的就位、调平及安装
3．能够进行零件的定位及夹紧
4．能够进行组合夹具的组装
	1．设备安装基础的制作及检查知识
2．设备安装知识
3．零件的基准、定位及夹紧知识
4．组合夹具的组装知识

	
	(二)设备润滑、保养和维修
	1．能够判断润滑油是否失效
2．能够进行精密设备的润滑
3．能够配合生产工人进行设备一级保养
4．能够及时排除通用机床常见故障
	1．润滑油的主要性能及失效鉴别方法
2．精密设备的润滑知识
3．设备一级保养知识
4．通用机床常见故障及排除方法


续表
	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	二、作业项目实施
	(三)设备中修(项修)、大修及设备精化
	1．能够使用和维护机床夹具
2．能够对一般运动副进行修复
3．能够进行圆形孔及圆形导轨的刮削
	1．机床夹具知识
2．滑动轴承修理和调整知识
3．滚动轴承的装配和调整知识
4.动压、静压、动静压轴承和静压导轨的工作原理及装配知识
5．圆形孔及圆形导轨的刮削知识

	三、作业后检查
	(一)外观检查
	1．能够进行设备的定期检查
2．能够分析、判断设备润滑油是否变质
3．能够通过感观判断机械设备运行是否异常，并能分析其故障产生原因
	1．设备定期检查的内容
2．润滑油变质的判定方法
3．机械设备常见故障的产生、表现形式和排除方法




	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	三、作业后检查
	(二)几何精度检查(静态检查)
	能够主持实施一般设备的几何精度检查，并对卧式车床、牛头刨床等一般设备几何精度超差原因进行分析和处置
	1．一般设备几何精度超差的原因及处置方法
2．减少几何精度测量误差的方法

	
	(三)设备运行检查(动态检查)
	1．能够实施设备负荷试验及工作试验，并及时排除试验中的故障
2．能够实施卧式车床、牛头刨床等一般设备的工作精度检查，并对工件超差进行分析和排除引起超差的故障
	1．设备负荷试验及工作试验规程
2．卧式车床、牛头刨床工件精度超差的分析及故障的排除方法

	
	(四)特殊检查
	1．能够判断机械零部件振动的源头，分析振动的原因
2．能够使用硬度检测仪器
3．能够进行旋转件的静平衡
	1．设备振动的诊断知识
2．金属材料硬度的检测方法
3．旋转件的静平衡方法


3．3高级
	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	一、作业前准备
	(一)劳动保护与作业环境准备
	能够对作业组内其他成员的安全准备进行检查和监督
	1．安全检查的目的、内容及方式
2．作业组内各配合工种的安全操作规程

	
	(二)技术准备
	1．能够根据设备技术文件掌握设备修理及安装要点
2．能够根据施工作业计划、修理及安装工艺，对操作施工步骤进行分解
	1．设备机械传动、液压传动、气动传动及电气系统的工作原理
2．机械零件修复技术
3．设备修理及安装工艺

	一、作业前准备
	(三)物料、工具准备
	1．能够进行作业用量棒、研磨棒等一般专用工具的设计
2．能够使用光学平直仪等光学仪器
3．能够根据设备破损状态及修前检查结果制订毛坯准备方案
	1．一般专用工具的设计、制作知识
2．水准仪、合像水平仪、光学平直仪、经纬仪等的工作原理、使用方法及检测数据处理分析知识
3．金属铸造、锻造、压力加工等基本知识

	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	二、作业项目实施
	(一)设备搬迁、安装、调试
	1．能够选择、测定机械设备安装的场地、环境和条件
2．能够完成精密、大型、复杂、成套、高温、高压和数控设备的搬迁和安装
	1．设备安装环境及条件的有关知识
2．大型设备的安装知识
3．恒温、恒湿环境控制的有关知识

	
	(二)设备润滑、保养和维修
	1．能够排除精密、大型、复杂设备运行中的机械、液压故障
2．能够通过设备二级保养对机械磨损进行修理
	1．精密、大型、复杂设备运行中的常见故障及排除方法
2．液压系统的维修知识
3．设备二级保养有关知识

	
	(三)设备中修(项修)、大修及设备精化
	能够对精密、大型、高温、高压、耐腐蚀、高速运行的机械零件或运动副进行修复及调整
	1．精密、大型、高温、高压、耐腐蚀、高速运行的机械零件的修复技术
2．典型运动副的修复及调整技术
3．大型、精密零件的制造知识
4．电加工的有关知识

	三、作业后检查
	(一)外观检查
	能够通过不同形式的设备外观检查判断设备的主要故障
	设备故障的表现形式及排除方法

	
	
	
	1．机床修理装配的几何精度检查知识
2．设备精密机械零部件的测量知识
3．精密、大型、复杂设备的几何精度超差原因及处置方法

	
	
	1.能够主持实施精密、大型、复杂设备酌几何精度检查；分析超差原因并进行处置
	









续表
	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	三、作业后检查
	(三)设备运行检查(动态检查)
	1．能够实施精密、大型、复杂设备的工作精度检查，并对工件超差进行分析和排除引起超差的故障
2．能够对所安装或修理的设备实施过载试验
	1．三坐标测量机、万能工具显微镜等精密测量设备知识
2．精密、大型、复杂设备工作精度检验及工件超差的处置方法．
3．设备过载试验的规程和要求

	
	(四)特殊检查
	1．能够进行旋转件的动平衡测试．
2．能够进行噪声测量
3．能够对金属零件进行无损诊断
	1．动平衡原理、方法及平衡精度计算方法和去除不平衡因素的方法
2．机械运行噪声的测量方法
3．金属零件无损诊断知识


续表
	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	四、培训指导
	指导操作
	能够指导本职业初、中级工进行实际操作
	指导实际操作的基本知识

	五、管理
	(一)质量管理
	能够应用质量管理知识组织班组开展质量管理活动
	质量管理知识

	
	(二)生产管理
	能够组织机修钳工协同作业，完成修理任务
	1．班组生产管理知识
2．班组经济核算知识
3．设备修理网络计划知识


 

3．4技师
	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	一、作业前准备
	(一)劳动保护与作业环境准备
	能够对作业全过程的环境及文明生产进行检查
	1．生产现场的要求
2．工业卫生知识
3．安全事故分析知识

	
	(二)技术准备
	1．能够参与编写作业计划书、工艺文件及操作规程
2．能够读懂数控机床的技术文件
3．能够设计作业中使用的专用工具及检具
4．能够制定主轴、蜗轮、丝杠等复杂机械零件的修复工艺
5．能够应用设备机械故障诊断技术和有关仪器诊断设备故障
6．能够借助词典看懂进口设备相关外文标牌使用规范
	1．数控机床的基本知识
2．专用工具及检具的设计与制作知识
3．设备诊断技术
4．设备机械故障诊断技术
5．常用标牌及使用规范英汉对照表

	一、作业前准备
	(三)物料、工具准备
	1．能够对精密、大型、复杂设备的修理和安装做相应的物质、材料准备
2．能够进行专用检具、精密仪器、故障诊断仪器的准备
3.能能够对高温、水下等特殊作业环境的设备修理、安装做物料、工具准备
	1．精密、大型、复杂设备修理和安装前的准备
2．特殊作业环境下机修作业的物料、工具准备

	二、作业项目实施
	(一)设备搬迁、安装、调试
	1．能够对设备安装中各工种交叉施工进行调度、协调
2．能够处理安装中的技术关键问题
	1．电工操作技术
2．混凝土施工技术技术
3．起重工操作
4．焊接与铆接操作技术
5．工业管道敷设知识

	
	(二)设备润滑、保养和维修
	1．能够诊断数控、高温、高压和起重设备的疑难故障，并组织维修
2．能够针对产品质量问题对设备工艺指数进行分析和分解
3．能够协调维修组内各项业务，处理有关技术难题
	1．数控机床的维护与故障排除方法
2．高温、高压和起重设备的维修知识
3．设备工序能力分析知识

	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	二、作业项目实施
	(三)设备中修(项修)、大修及设备精化
	1．能够处理精密、大型、高速运行设备修理、调试中出现的疑难技术问题
2．能够承担在特殊作业环境下的设备修理工作
3．能够承担设备改造和精化工作
	1．精密、大型、高速运行设备的修理技术
2．项目性修理技术
3．特殊作业环境下的设备修理技术
4．设备技术改造知识

	三、作业后检查
	(一)几何精度检查(静态检查)
	能够主持实施坐标镗床、齿轮加工设备等高精度设备的几何精度检查，分析超差原因并进行处置
	1．精密测量技术
2．高精度设备、齿轮加工设备几何精度超差处置方法

	
	(二)设备运行检查(动态检查)
	1．能够对设备工作试验出现的疑难技术问题实施技术攻关
2．能够对设备过载试验中出现的技术问题提出改进措施
3．能够与工程技术人员一起进行设备改造工作
4．能够在特殊要求情况下参与设备极限试验
	1．精密机床工作精度检查及超差的处置方法
2．设备改造技术
3．机械设备极限技术状态

	四、培训指导
	(一)指导操作
	能够指导本职业初、中、高级工进行实际操作
	培训教学基本方法

	
	(二)理论培训
	能够讲授本专业技术理论知识
	

	五、管理
	(一)质量管理
	1．能够在本职工作中认真贯彻各项质量标准
2．能够应用质量管理知识，实现操作过程的质量分析控制
	1．相关质量标准
2．质量分析与控制方法

	
	(二)生产管理
	1.能够组织有关人员协同作业
2．能够协助部门领导进行生产计划、调度及人员管理
	生产管理知识


 

3．5高级技师
	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	一、作业前准备
	(一)劳动保护与作业环境准备
	能够对包括在特殊作业环境下的安全文明生产进行检查
	1．劳动保护的重要意义和任务
2．企业劳动保护与安全生产规章制度

	
	(二)技术准备
	1．能够参与编写精密、大型、复杂设备修理、安装作业的技术文件，并能编制主要部件的作业工艺文件及操作规程
2.能够应用国内外新技术、新工艺、新材料、新设备
3．能够借助词典看懂进口设备图样及技术标准等相关外文资料
	1．精密、大型、复杂设备修．理、安装前的技术准备知识
2．数控机床修理、安装前的技术准备知识
3．预知性修理知识
4．国内外“四新”技术的应用知识
5．常用进口设备外文资料英汉对照表

	一、作业前准备
	(三)物料、工具准备
	1．能够组织指导精密、大型、复杂设备及数控设备安装、修理施工全过程的材料、工具、作业场地等的准备工作
2．能够对特殊环境下的设备修理安装工作做必须的作业场地准备
	1．数控设备修理和安装前的作业准备
2．特殊环境下设备修理、安装作业场地的准备

	二、作业项目实施
	(一)设备维修
	1．能够组织有关工种对设备重大质量问题进行分析、攻关
2．能够参与处理设备维修中的重大技术问题
	1．设备维修模式的应用知识
2．常用的设备质量问题的分析方法
3．设备可维修系统的可靠度和有效度的分析方法

	二、作业项目实施
	(二)设备大修及设备精化
	1．能够处理数控镗铣床等复杂数控设备及生产线等在修理中出现的技术问题
2．能够针对质量问题组织并实施设备改造及精化工作
3．能够参与重大质量攻关、设备引进论证工作
	1．管道、起重设备大修技术
2．新技术、新工艺、新材料在设备修理、改造中的应用
3．设备节能技术改造知识

	职业功能
	工作内容
	技能要求
	相关知识

	三、作业后检查
	设备运行检查(动态检查)
	1．能够组织一般生产线及柔性生产线安装、大修后的整线开动试运行、投料运行试验工作
2．能够参与企业投产验收工作
	1．设备生产线修理、安装后的投产检查知识
2．企业生产设计任务书的有关知识
3．企业生产验收报告的有关知识

	四、培训指导
	(一)指导操作
	能够指导本职业初、中、高级工和技师进行实际操作
	培训讲义的编写方法

	
	(二)理论培训
	能够对本职业初、中、高级工进行技术理论培训
	


 4.比重表
4．1理论知识
	项目
	初级(％)
	中级(％)
	高级(％)
	技师(％)
	高级技师(％)

	基本要求
	职业道德
	5
	5
	5
	5
	5

	
	基础知识
	15
	15
	15
	10
	10

	相关知识
	作业前准备
	劳动保护与作业环境准备
	10
	8
	5
	5
	5

	
	
	技术准备
	5
	5
	4
	10
	5

	
	
	物料、工具准备
	5
	5
	3
	2
	5

	
	作业项目实施
	设备搬迁、安装、调试
	10
	10
	6
	3
	 

	
	
	设备润滑、保养和维修
	10
	10
	8
	5
	5

	
	
	设备中修(项修)、大修及设备精化
	30
	28
	29
	25
	30


 

续表
	项目
	初级(％)
	中级(％)
	高级(％)
	技师(％)
	高级技师(％)

	相关知识
	作业后检查
	外观检查
	5
	4
	2
	 
	 

	
	
	几何精度检查(静态检查)
	2
	5
	2
	2
	2

	
	
	设备运行检查(动态检查)
	3
	3
	3
	5
	5

	
	
	特殊检查
	 
	2
	3
	 
	 

	
	培训指导
	指导操作
	 
	 
	5
	5
	5

	
	
	理论培训
	 
	 
	 
	5
	5

	
	管理
	质量管理
	 
	 
	5
	13
	13

	
	
	生产管理
	 
	 
	5
	5
	5

	合计
	100
	100
	100
	100
	100


注：高级技师“管理”模块内容按技师标准考核。

